iasel P1 GYS AUTO (PFC)

2 220A 080584 (med tilbehgr)

P1 GYS AUTO er et 220 A enfaset synergisk MIG/MAG-sveiseapparat spesielt utviklet for karosserispesialister. Den kan
sveise alle typer arbeidsstykker i aluminium uten sprut. Den er utstyrt med et sveert intuitivt fargegrensesnitt og kan
sveise pa et bredt spekter av stdl, aluminium og loddemetaller (CuSi3/CuAl8), selv pad tynne materialer pa 1,0 mm og
1,2 mm, ved hjelp av en egen pulsmodus.

MIG/MAG-SVEISING 185V <« 265V
|/ y

= MIG/MAG Smooth + Pulse :

- tr&d i stdl og rustfritt stal: @ 0,6 til 1,2 mm
- aluminiumtrad: @ 0,8 til 1,2 mm

- CuSi og CuAl tradd: @ 0,8 og 1,0 mm.

INTELLIGENT

= Spesifikke synergier : Stdl, AlMg, AlISi, CrNi, CuSi

Etter & ha lagt inn 3 data: Trdddiameter, materiale/gass og tykkelse pd materialet som skal sveises,
bestemmer produktet automatisk de optimale sveiseforholdene.

® PFC-teknologi: Utstyrt med PFC (Power Factor Correction), tilpasser den seg alle
inngangsspenninger fra 185 til 265 V.

= Nytt, intuitivt, flerspraklig 3. 5" HMI .5" HMI.

= Full maskin- og synergioppdatering via USB-minne.

1ov 2230V
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Leveres med 1

= Jobbminne for opptil 200 sveiseprogrammer for gjentagende oppgaver. lommelykt:

= Portabilitetsfunksjon: bruker-JOBBER og maskinkonfigurasjon kan lastes/lagres/transporteres via o

USB-minne. .AI .
uminium

= On-demand ventilasjonssystem for & redusere stgvinntrengning. 3m-G10+12mm

FORSTEKLASSES SVEISING + Fast jordklemme

= Digital lysbuekontroll med rask tenning. (e )
= Hgy lysbuestabilitet for & redusere sprut. + 2 aluminiumsruller type B
® 4-rullers trddmater med digital enkoder for feilfri trddmating. ?1,0/1,2

= 3 MIG-MAG-sveisemodi : Dynamisk standard, puls og manuell.

2 VISNINGSMODI

m Easy - et forenklet grensesnitt tilpasset de aller fleste brukere for optimal loddekvalitet.

m Expert - dedikert grensesnitt for den erfarne sveiseren med mulighet til 3 justere alle
parametere for sveisesyklusen.

m Sveisemodus

2T: Sveisingen foregdr ndr avtrekkeren holdes nede. Den stopper ndr avtrekkeren slippes.
4T: Sveising foregdr med avtrekkeren sluppet, kontinuerlig sveising. For & stoppe sveisingen
trykker du pa avtrekkeren og slipper den igjen.

- Enkel betjening, selv med sveisehansker.

® Forsterkede hjul for stabilitet og mangvrerbarhet. - Velg hovedparameteren som skal vises p& skjer-
" Statte for gassflasker pd opptil 4 m3 (20 L). men (tradhastighet, strom osv.).

m 1p23S-klassifisert for 3 tdle krevende miljger. - Enkel tilgang til de vanligste sveiseparametrene.
® Oppbevaringsrom.

TILBEH@R (VALGFRITT)
#\\Q - Valser av type B

20,6/08 042353
Stél Stal / Tnox 20,8/1,0 042360
250 A @ 0,8 mm - Mo MB25-sett med 210/12 |x2| 046849
m forbruksmateriell til L ©0,8/1,0 042377
072145 lommelykt AU 01,0/1,2 040915 Originalruller
041233
- EN 60974-1 (40°C
- U l\}l‘é gmm I (o)) (*) Originalvalser (#0°e) u, Al a
i gmm MIG-MAG IP
S0/60H AA 20 300 Digitatstyrt: mmin @) (e  100% V a kg
1,0

12 150A |130A 67| 75x45x80 | 48 |IP23S

C € -EN60974-1 Made in France
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