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Ce manuel d'utilisation comprend des indications sur le fonctionnement de votre appareil et les
précautions a suivre pour votre sécurité. Merci de le lire attentivement avant la premiére utilisation
et de le conserver soigneusement pour toute relecture future. Ces instructions doivent étre lues
et bien comprises avant toute opération. Toute modification ou maintenance non indiquée dans le
manuel ne doit pas étre entreprise. Tout dommage corporel ou matériel di a une utilisation non-
conforme aux instructions de ce manuel ne pourra étre retenu a la charge du fabricant. En cas
de probléme ou d'incertitude, veuillez consulter une personne qualifiée pour manier correctement
I'appareil. Cet appareil doit étre utilisé uniguement pour chauffer des matériaux ferreux dans les
limites indiquées sur I'appareil et le manuel. Il faut respecter les instructions relatives a la sécurité.
En cas d'utilisation inadéquate ou dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable. Toute
autre utilisation non mentionnée dans cette notice est strictement interdite, et potentiellement
dangereuse. Le produit est semi-automatique et requiert la présence d'un opérateur.

Cet appareil peut étre utilisé par des enfants agés d’au moins 8 ans et par des personnes ayant des
capacités physiques, sensorielles ou mentales réduites ou dénuées d’expérience ou de connais-
sance, s'ils (si elles) sont correctement surveillé(e)s ou si des instructions relatives a I'utilisation de
I'appareil en toute sécurité leur ont été données et si les risques encourus ont été appréhendés.
Les enfants ne doivent pas jouer avec |'appareil. Le nettoyage et I'entretien par I'usager ne doivent
pas étre effectués par des enfants sans surveillance.

Ne pas utiliser I'appareil, si le cordon d’alimentation ou la fiche de secteur sont endommagés.

Attention ! gaz explosifs

Attention risque de chaleur et de flamme

 Ne surchauffez pas les pieces et les adhésifs.

e Soyez vigilant au feu, maintenez un extincteur a proximité.

» Ne pas disposer I'appareil sur, ou a proximité de surface inflammables.

« N'installez pas I'appareil prés de substances inflammables.

o N'utilisez pas |'appareil en atmosphére explosive.

¢ Maintenez les bombes aérosol et autres récipients pressurisés éloignés de I'équipement de chauf-
fage par induction.

Attention ! Surface trés chaude. Risque de briilures.

e Les pieces et I'équipement chauds peuvent causer des br{ilures.

¢ Ne pas toucher les piéces chaudes a main nue.

o Attendre le refroidissement des pieces et de I'équipement avant de les manipuler.

o Veiller a ce que des bijoux (alliance en particulier) ou pieces métalliques ne viennent pas a proxi-
mité du systeme d’induction et de I'inducteur lors du fonctionnement.

e Enlevez tous les bijoux et autres objets en métal de votre corps avant dutiliser cet équipement

* Les personnes avec des implants en métal dans le corps ne doivent pas utiliser cet équipement.

e En cas de brulure, rincer abondamment a I'eau et consulter un médecin sans tarder.

Dangerosité des vapeurs et gaz

e Maintenez la téte hors des fumées, ne respirez pas les vapeurs.

e En travail intérieur, aérez le secteur et/ou utilisez un extracteur d'air pour évacuer les vapeurs et
des gaz.

e Le chauffage par induction de certains matériaux, adhésifs, et flux peut produire des vapeurs
et des gaz. La respiration de ces vapeurs et gaz peut étre dangereuse pour votre santé. Par
exemple le chauffage de I'uréthane libére un gaz : le cyanure d’hydrogéne, qui peut étre mortel
aux humains.

« Si la ventilation est insuffisante, utilisez un respirateur agréé.

e Lire les fiches techniques d’hygiéne et sécurité des produits (MSDS) et les instructions du fabri-
cant pour les adhésifs, les flux, les métaux, les consommables, les enduits, les nettoyants, et les
décapants.

e Travaillez dans un espace confiné seulement s'il est bien aéré, ou en utilisant un respirateur
agréé. Veillez a garder une personne qualifiée pour vous surveiller. Les vapeurs et les gaz résul-
tants du chauffage peuvent remplacer I'oxygéne de l'air et provoquer un accident ou la mort.
Assurez-vous de la qualité de I'air que vous respirez.
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» Ne pas utiliser le chauffage sur des parties en cours de dégraissage, ou de pulvérisation. La cha-
leur peut réagir avec les vapeurs et former des gaz fortement toxiques et irritants.

e Ne surchauffez pas les métaux, tels que I'acier galvanisé, revétus de plomb ou de cadmium, a
moins que le revétement soit enlevé de la surface a chauffer, que I'aire de travail soit bien ven-
tilée, et au besoin, en portant un respirateur agréé. Les piéces de fonderie et tous les métaux
contenant ces éléments peuvent dégager les vapeurs toxiques si surchauffés.

Se référer au MSDS concernant les informations relatives aux températures.

Attention danger électrique

Attention ! Champ magnétique important.

Les personnes porteuses d'implants actifs ou passifs doivent étre informées.

Dans le cas ou les meures dépassent les niveaux d’émission, il faut donner des informations pour
I'utilisation et pour la maintenance.

Aucune mesure de protection supplémentaire n’est nécessaire

lorsque la machine est utilisée seule. Des restrictions et/ou des mesures de protection supplémen-
taires peuvent étre nécessaires dans les autres cas.

Lors d’une maintenance les niveaux de champ doivent étre vérifiés avant la remise en service du
matériel.

En fonctionnement, ne jamais approcher l'inducteur au niveau de la téte ou des organes vitaux.

Les porteurs de stimulateur cardiaque ne doivent pas s'approcher de I'appareil. Risque de pertur-
bation du fonctionnement des stimulateurs cardiaques a proximité de |'appareil.
Consulter un médecin avant d'aller proche des chauffages a induction.

Risques de projection de métal ou d’adhésif

e Portez les verres de sécurité approuvés avec des protections latérales ou utilisez un écran sur le
visage.

¢ Portez un vétement de travail

¢ Portez des gants.

Réglementation :

o Appareil conforme aux directives européennes

» Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne)

Mise au rebut :

¢ Ce matériel fait I'objet d'une collecte sélective. Ne pas jeter dans une poubelle domestique.

Produit dont le fabricant participe a la valorisation des emballages en cotisant a un systéme global
de tri, collecte sélective et recyclage des déchets d’emballages ménagers.

Symbole TRIMAN :
« Produit recyclable qui reléve d’'une consigne de tri selon le décret n°2014-1577.
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DESCRIPTION

L'inducteur spirale a été congu pour chauffer des éléments métalliques ferreux par le principe de l'induction. Son appli-
cation principale est le dégrippage de piéces commes les écrous ou les tubes d'échappement.

Contenu de la valise
L'inducteur spirale est livré dans une valise qui contient (voir fig.1) :

- I'inducteur @,

- 3 fils a spirales de diameétres 18 mm / 24 mm / 30 mm @,
- un fil tressé flexible @,

- un fil droit rigide @

O Fil a spirale @18 mm
> 054806

S~ Fil a spirale @24 mm
- 054790

Fil a spirale @30 mm
055469

/ﬁw—a
————— | Fil tressé flexible
——_

054813

Fil droit rigide
054868

fig.1

Les éléments contenus dans cette valise sont fragiles. Ils sont a manipuler avec précaution.
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DEMARRAGE

Montage
L'action consiste simplement a choisir I'outil désiré (I'un des 3 fils a spirales, le fil tressé ou le fil droit) et de la monter

sur l'inducteur. Pour ce faire, insérer les deux tiges de I'outil choisi dans les deux trous prévus a cet effet et serrer les
mollettes de serrage (fig.2). Pour désserrer une molette il est possible d'utiliser une clé de 12. Attention : il ne faut en
aucun cas l'utiliser pour serrer la molette sous peine de I'endommager.

Raccordement
L'inducteur spirale est congu pour étre branché sur un GYSDUCTION AUTO. A la mise sous tension ou au branchement,
le générateur le reconnait comme |'accessoire n°5 : affichage «AC5».

Activation de la chauffe

Deux commandes peuvent étre utilisées pour activer la chauffe :
- le bouton sur l'inducteur

- la pédale fournie avec le GYSDUCTION AUTO.

CONSEILS D'UTILISATION

L'inducteur a spirales a pour application le dégrippage. il procede a I'induction des pieces métalliques pour les débloquer
et les retirer facilement. Encercler la piece a chauffer avec I'accessoire adapté (spirales, tresse, fil droit), puis faire
chauffer I'inducteur, qui lui méme fait chauffer la piece. Une fois que la piece commence a rougir, stopper la chauffe et
a l'aide d'une clé, d'une pince, ou autre suivant la piece, la retirer.

ACCESSOIRES
Afin de pouvoir intervenir sur des piéces a formes multiples, 3 types d'accessoires accompagnent I'inducteur.

3 fils a spirales (@ 18, 24, 30 mm)

C'est I'outil standard, déja mis en forme pour une intervention rapide et efficace. La forme d’une spirale permet dop-
timiser la concentration de champs magnétiques en son centre, pour ainsi assurer grace au principe de I'induction une
chauffe efficace et puissante. La toile de verre autour sert a isoler électriquement les spires entre elles ainsi que I'élé-
ment a chauffer. La spirale s'utilise de la maniére suivante : il s'agit de positionner la piéce a chauffer en son centre puis
de presser sur le bouton de I'inducteur pour démarrer la chauffe.

Efficacité de chauffe :
Pour obtenir un maximum d’efficacité sur la puissance de chauffe, la spirale doit étre adaptée a la piéce a chauffer.

©

/

Fil tressé flexible
La tresse est un fil souple qui permet de chauffer des pieces sur lesquelles il n‘est pas possible de positionner les spirales
(notamment les piéces a diamétre trop grand) :

Ex. un tuyau d'échappement ou un moyeu pour enlever un roulement.

Le principe est d'enrouler la tresse autour de la piéce a chauffer.
Pour obtenir un meilleur résultat, réaliser trois tours autour de la piéce a chauffer et faire en sorte que les spires
soient collées les unes aux autres. Presser le bouton de I'inducteur pour démarrer la chauffe.

Fil droit rigide

Le fil droit est un fil rigide spécialement congu pour s'adapter a la convenance de I'utilisateur. Il est trés utile pour :
- s'ajuster a une forme de piece particuliere.

- s'adapter a une piéce trop grande pour les spirales.

- reproduire la forme d’une spirale existante si cette derniére est endommagée.
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Son fonctionnement est identique a celui des spirales et du fil tressé. Il faut simplement adapter sa forme a la piéce a
chauffer et faire, si possible, plusieurs tours autour de la piéce pour obtenir un maximum d'efficacité.

SPIRALE

Bouton

Molettes de serrage

fig.2

MODE MANUEL

Pour accéder a ce mode, presser sur la touche «MODE» du GYSDUCTION AUTO jusqu’a ce que la LED devant I'indication
«MANUEL» s'allume.

Le mode manuel permet a I'utilisateur de sélectionner lui-méme la puissance de chauffe désirée (0 a 100%).

La puissance transmise a 100% est de 1,2 kW.

Pour lancer la chauffe il faut presser sur le bouton de I'inducteur ou la pédale du GYSDUCTION et maintenir la pression.
Pour arréter la chauffe, relacher la pression sur le bouton ou la pédale.

Ce mode est recommandé pour les petits éléments, ou une utilisation avec le fil souple.

MODE AUTOMATIQUE

Pour entrer dans ce mode, presser la touche «MODE» jusqu’a ce que la LED devant l'indication «<AUTO» s'allume.
Pour conserver une puissance de chauffe constante et optimale, le produit s'adapte, dans le mode automatique, a la
piece qu'il chauffe (taille) et a la distance entre cette piéce et la spirale.

Pour commencer la chauffe, maintenir une pression sur le bouton de I'inducteur ou la pédale du GYSDUCTION.

Attention : elle ne commence que s'il y a suffisament de matiére a induire dans la spirale.

Elle s'arréte lorsque I'utilisateur relache la pression sur le bouton ou la pédale.

PRECONISATIONS

* Lors des premieres chauffes des spirales, il est normal d’'observer des dégagements de fumée.

e Eviter de chauffer pendant plus de 30s, les spirales chaufferont trop et s'abimeront prématurément.

e Il n‘est pas nécessaire d'étre au contact de I'écrou pour qu’il chauffe.

« La toile de protection des spirales est fragile, c’est de la toile de verre : bien ranger les spirales aprées leur utilisation
de maniére a ce qu’elles ne prennent pas de choc.

Les spirales chauffent trés rapidement. Aprés utilisation, il est conseillé d’attendre qu'elles refroidissent
avant de les changer. Les manipuler avec des gants pour éviter les brlilures ou des démengeaisons liées
a la toile de verre.

Ne pas mettre de doigt ou toutes parties du corps dans une spirale ou a proximité lorsque le générateur
est en fonctionnement. Les champs magnétiques sont importants.

CARACTI'ERISTIQUES

Dimensions inducteur (L x | x P) 330 x 70 x 90 mm
Poids de lI'inducteur seul 1.7 kg

Longueur du cable 2.40m
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This manual contains safety and operating instructions. Please read it carefully before using the
device for the first time and keep it in a safe place for future reference. Read and understand
the following safety recommendations before using or servicing the unit. Any change or servicing
that is not specified in the instruction manual must not be undertaken. The manufacturer is not
liable for any injury or damage caused due to non-compliance with the instructions featured in
this manual . If there is any issue or uncertainty, please consult a qualified individual to operate
the equipment correctly. This machine should only be used for heating ferrous materials within
the limits indicated on the machine and in the instruction manual. The operator must observe the
safety precautions. In case of inedaquate or unsafe use, the manufacturer cannot be held liable for
damage or injury. Any other uses not specified in this manual is forbidden, and possibly dangerous.
The product is semi automatic and requires the presence of an operator.

This unit can be used by children aged 8 or over and by people with reduced physical, sensory or
mental capabilities or lack of experience or knowledge, if they are properly monitored or if instruc-
tions for using the equipment safely have been read and risks made aware of. Children must not
play with the product. Cleaning and maintenance should not be performed by an unsupervised
child.

Do not use the charger if the mains cable or plug is damaged.

Warning ! Explosive gases

Warning, heat and flame risk

¢ Do not overheat parts and adhesives.

e Be wary of fire, keep a fire extinguisher is in the vicinity..

¢ Do not position the machine on, or near flammable surfaces.

¢ Do not position the machine near flammable materials.

¢ Do not use the device in an explosive atmosphere.

e Keep gas cannisters or other pressurised gas containers away from the induction heating ma-
chine.

Warning ! Very hot surface. Risk of burns.

e The parts and pieces that have just been heated are hot and may cause burns when manipulated.

¢ Do not touch any hot parts with your hands.

¢ Wait for the parts and pieces to cool down before handling them.

e Check that jewlery (such as wedding rings) or other metal pieces do not get close to the induc-
tion heating machine or the inductor when switched on.

e Remove any jewlery or any metal object from yourself before using this machine

e People with metal implants should not use this machine.

e In case of burns, rinse with water abundantly and see a medical doctor as soon as possible.

Dangerosity of the gas fumes

¢ Maintain the head away from the fumes, do not inhale.

o If working inside, ventilate the area or use a fume extractor to evacuate the gases and fumes.

e Induction heating of certain materials such as adhesives and flux can generate fumes and gases.
Breathing these fumes and gases can be dangerous for your health. For example, heating ure-
thane generates a gas : hydrogen cyanide, potentially mortal for humans.

o If the ventilation is insufficent, use an approved respiratory unit.

¢ Read the safety data sheets (MSDS) and the manufacturer’s instructions for adhesvies, flux, me-
tals, consumables, coatings, cleaning agents, corrosives, and paint strippers.

e Work in a confined area only if it's well ventilated, or use an approved repiratory/filtration unit.
Make sure that a qualified person is around to watch over you. The fumes and gases released
while heating can replace oxygen or air, causing accidents or death. Check the quality of the air
you're breathing
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¢ Do not use the heater on parts being degreased or sprayed. The heat might react with fumes
and generate highly toxic gases.

e Do not overheat metals, such as galvanised steel, covered with lead or cadmium, unless the
coating is removed from the surface before it's heated, that the area is well ventilated, and if
needed, use an approved filtration/respiratory unit.. Foundry pieces and all metals containing
such elements may generates toxic fumes if overheated.

Check the MSDS for temperature related details.

Warning, electrical danger

Warning ! Major magnetic field.

People wearing active or passive implants must be informed.

In case the measures go above the emission levels, informations must be provided for use and
maintenance.

No further protectective steps are required when the machine is used on its own. Further restric-
tions and/or protective measures may be necessary in other cases.

After maintenance, the magnetic field levels must be checked before the machine is used again.
When switched on, never put the inductor near the head or vital organs.

People wearing pacemakers are advised to not come close to the machine. Risk of perturbation of
pacemaker operations when close to the machine.
Consult a doctor before getitng close to induction heaters.

Risk of metal or adhesive projections

e Wear approved protective goggles with lateral protections, or protect the whole face with a
screen.

o Wear protective clothes

e Wear gloves.

Regulations :

¢ Device complies with europeans directives,

e EAC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

Waste management:

This product should be disposed of at an appropriate recycling facility. Do not throw away in a
domestic bin.

The product’s manufacturer contributes to the recycling of its packaging by contributing to a global
recycling system.

Symbole TRIMAN :
This product should be recycled appropriately




COILED INDUCTOR @

DESCRIPTION

The coiled inductor has been designed to heat ferrous metallic elements by induction heating. Its main purpose is the
unjamming of parts such as bolts or exhaust pipes.

Carry cas econtents:
The coiled inductor is supplied in a carry case that contains t(see fig.1) :

- The inductor, @,

- 3 coiled wired, diameter 18 mm / 24 mm / 30 mm @,
- a flexible braided wire @,

- a straight rigid wire @

e~ Coiled wired @18 mm
= 054806

L~ Coiled wired @24 mm
= 054790

Coiled wired @30 mm
055469

/@3
~———| Flexible braided wire
—_

054813

Straight rigid wire
054868

fig.1

The elements contained in this carry case are fragile. They're to be handled with care.
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STARTING

Assembly

Choose the required tool (one of the 3 coiled wires, the braided wire or the straight wire) and fit it on the inductor. To
do so, insert the two rods of the selected tool and insert them into the holes intended for this purpose, then screw the
tightening wheels (fig.2). To unscrew a tightening wheel, it is possible to use a spanner/wrench size 12. Warning :
never use a spanner/wrench to screw the tightening wheel as it may get damaged.

Connection
The coiled inductor is designed to be conected to the GYSDUCTION AUTO. When switched on, the machine identifies it
as accessory n°5 : «AC5».

Heating activation
Two controls maybe used to activate the heat :

- the button on the inductor
- the foot pedal supplied with the GYSDUCTION AUTO.

RECOMMENDATIONS

The coiled inductor is designed for unjamming. it heats metal pieces or parts via induction to unblock and remove them
easily. Circle the piece using the appropriate accessory (coiled, braided, straight), then heat the inductor, that will be
used to heat the metal piece. Once the piece starts to be coloured in red, stop the heating and remove it using the right
tool (clamp, spatter/wrench...) then remove it.

ACCESSORIES
Afin de pouvoir intervenir sur des piéces a formes multiples, 3 types d'accessoires accompagnent I'inducteur.
3 coiled wire (@ 18, 24, 30 mm)
Standard tool, already shaped for a fast and effective operation. The coil shape enable optimises the concentration of
the magnetic fields in its centre, which guarantees a powerful and effective induction heating. The glass fiber circle

can electrically insulate the coils as well as the element to heat. The coil is used in the following way : position it at
the centre then press the inductor’s button to start the heating.

Heating efficiency :
To achieve maximum heating power efficiency, the coil must be adapted to the workpiece.

)

/

Flexible braided wire
The braid is designed for pieces that cannot be heated with the coil (parts with a bigger diameter) :

Ex. an exhaust pipe or a wheel hub

The braid can be enrolled around the metal piece.
To obtain a better result, circle 3 times around the metal piece and make sure that the coils are bonded together. Press
the inductor’s button to start the charge.

Straight rigid wire

The straight rigid wire is designed to suit any of the user’s needs. It can be :
- adjusted to the shape of a specific part/piece.

- adjusted to a piece that is too big for the coils.

- copy the shape of an existing coil if the latter is damaged.

It works in the same way as coils and braided wire. Its shape must be adjusted to fit the metal piece’s shape and if
possible, circle around the piece several time for maximum efficiency.
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fig.2

MANUAL MODE

To access this mode, press the button «MODE» of the GYSDUCTION AUTO until the LED «MANUAL» switches on.

The manual mode allows the user to set the desired heating power (0 to 100%).

At a 100%, the delivered power is 1.2 kW.

To start the heating, the inductor’s button or foot pedal must be pressed. To stop the heating, release the button or the
foot pedal.

This mode is recommended for small pieces, or when using the flexible wire.

AUTOMATIC MODE

To access this mode, press the button «MODE» of the GYSDUCTION AUTO until the LED «AUTO» switches on.

To maintain a constant optimal heating power, the machine adapts, in Auto mode, to the workpiece (size) and to the
distance between the coil and the workpiece.

To start the heating, the GYSDUCTION's button or foot pedal must be pressed.

Warning : it starts when there is enough metal within the coil.

It stops when the user releases the button or the foot pedal.

RECOMMENDATIONS

¢ When heating the coils for the first time, some smoke will be released.

¢ Avoid heating for more than 30s, the coils will heat excessively and suffer premature damages.

e It is not necessary to come in contact with the bolt to heat it.

» The coil’s protective fabric is fragile, it is glass fabric : make sure to store the coils in such a way that they do not
get damaged.

The coils heat very fast. After use, is is recommended to let them cool down before storing them. Ma-
nipulate with gloves to prevent burns or itches caused by the glass fabric.

Do not place a finger or any limb inside or close to the coil when the machine is switched on. Magnetic
fields should be considered.

SPECIFICATIONS

Induction heating machine dimensions (L x w x h) 330 x 70 x 90 mm
Inductor weight only 1.7 kg

Cable length 2.40 m

11
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Lesen Sie vor dem Gebrauch des Gerates die folgenden Sicherheitshinweise aufmerksam durch. Die
in dieser Betriebsanleitung nachfolgend aufgefiihrten Informationen dienen der Verdeutlichung po-
tentieller Risiken. Die Nichteinhaltung dieser Anweisungen und Hinweise kann mitunter zu schwe-
ren Personen- und Sachschaden fiihren. Nehmen Sie keine Wartungsarbeiten oder Verdnderungen
am Gerat vor, wenn diese nicht explizit in der Betriebsanleitung genannt werden. Der Hersteller
haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerdtes
enstanden sind. Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerates, wenden
Sie sich bitte an enstprechend qualifiziertes und geschultes Fachpersonal. Dieses Gerat darf zur
Erhitzung von Eisenmetallen innerhalb der gennanten Maximalwerte des Gerates und gemaB der
Sicherheitshinweise angewendet werden. Das Gerat ist halb-synergisch und soll ausschlieBlich von
Fachpersonal verwendet werden.

Schiitzen Sie das Gerat vor unbefugtem Gebrauch. Kinder unter 8 Jahren ist der Umgang mit die-
sem Gerat untersagt - das ist kein Spielzeug! Befinden sich Kinder oder Personen mit eingeschran-
kten korperlichen oder geistigen Fahigkeiten sowie Personen ohne explizite Erfahrung im Umgang
mit dem Produkt in der Nahe des Gerates, sorgen Sie bitte fiir ausreichend Schutz und Kontrolle
bei der Benutzung des Gerates.

Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn Stecker, Klemmen, Kabel oder das Zubehor beschadigt ist.

Achtung! Explosive Gase

Bitte beachten! Heif3 und Entflammbar!

¢ Bleche und Klebstoffe nicht tberhitzen

e Immer einen Feuerléscher in der Nahe platzieren

e Das Gerat nicht auf oder in der Nahe von entflammbaren Gegenstanden platzieren
¢ Das Gerat nicht in der Nahe von entflammbaren Stoffen lagern.

¢ Das Gerat nicht in einer gashaltigen Umgebung anwenden

¢ Den Induktor nicht in der Néhe von unter Druck stehenden Behaltern benutzen

Achtung, sehr heif3e Oberflachen! Brand- bzw. Verbrennungsgefahr.

e Erhitzte Bleche und Bauteile kbnnen Feuer verursachen.

e Erhitzte Teile u. Bleche immer mit geeigneten Handschuhen anfassen bzw. zuvor ausreichend
abkiihlen lassen.

e Schmuck (ins besondere Ringe) sowie metallische Teile diirfen nicht in der Nahe des Induk-
tionssystems bzw. dem Induktor getragen werden.

¢ Schmuckstiicke sowie metallische Teile vor der Anwendung des Gerates ablegen.

¢ Personen mit Metall-Implantaten im Kérper diirfen das Gerat nicht verwenden.

o Im Fall einer Verbrennung am Korper, sofort mit Wasser kiihlen und einen Arzt besuchen.

Gefahr vor Dampfen und Gasen!

e Atemwege vor Dampfen schiitzen und nicht inhalieren.

« Im Innenbereich fiir ausreichende Belliftung sorgen und/oder ein Rauchgasabsauggerat verwenden.
¢ Durch die Erhitzung von bestimmten Materialien und Klebstoffen durch Induktion kénnen Dampfe
und Gase entstehen. Das Inhalieren der Dampfe und Gase ist gesundheitsschadigend, z. B. setzt
die Erhitzung von Urethan das lebensgeféhrliche Gas Wasserstoffcyanid frei.

e Sollten die Belliftungsmaoglichkeiten nicht ausreichen, bitte eine Rauchabsauganlage anwenden.
» Das Produkt-/ und Sicherheitsdatenblatt sorgfaltig lesen und die Sicherheitshinweise des Herstel-
lers beziiglich Klebstoffen, Metallen, VerschleiBteilen, Anstrichen, Reinigungsmitteln sowie Abeiz-
mitteln durchlesen.

¢ Das Arbeiten in einem geschlossenen Raum ist erst dann zulassig, wenn er gut belliftet wird oder
wenn ein geeignetes Rauchgasabsauggerat benutzt wird. Stellen Sie sicher, dass nur geschultes
Fachpersonal mit dem Gerat arbeitet. Die Dampfe und Gase kénnen bei Nichtbeachtung der Anwei-
sungen lebensgefahrliche Auswirkungen haben. Die Luftqualitdt soll vom Anwender regelmaBig
Uberprift werden.
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« Bitte keine Teile erhitzen, nachdem sie entfettet oder gepulvert wurden. Die Hitze kann Déampfe
verursachen und es kdnnen stark toxische und reizende Gase entstehen.

¢ Metalle - insbesondere verzinkten Stahl, Blei- oder Kadmium- beschichteten Stahl - nicht (ibe-
rhitzen. Vorher priifen, ob der Raum gut durchliiftet wird, oder eine sachgemaBe Absauganlage
vor Ort ist.

Fir die genaue Anwendung und fiir weitere Hinweise lesen Sie unser Sicherheitsdatenblatt.

Achtung, elektrische Gefahrdung!

Bitte beachten! Elektromagnetische Felder.

Personen, die metallische Implantate haben, miissen vor Gebrauch des Gerates informiert werden.
Sicherheits- und Wartungshinweise beachten!

Das Gerat wird eigenverantwortlich genutzt. Einschrankungen und SchutzmaBnahmen ist Folge zu
leisten.

Nach allen Wartungs- und Intstandsetzungsarbeiten ist das Gerat vollstandig auf sichere Funktion
zu priifen.

Den Induktor nie in der Néhe von Kopf oder lebenswichtigen Organen anwenden.

Personen, die Herzschrittmacher oder andere medizinische Gerdte tragen, sollen sich von Induk-
tionsgerdten fern halten. Die Funktion derartiger Gerate kann in der Nahe eines Induktionsfeldes
gestort werden. Generell sollten sich solche Anwender vor Arbeiten in der Néhe eines Induk-
tionsgerates von einem Arzt beraten lassen.

Risiko von Metall- oder Klebstoffspritzern.

e Immer Schutzbrille mit seitlichem Schutz oder geeigneten Gesichtsschutz tragen.

¢ Schutzkleidung tragen

¢ Handschuhe tragen

Richtlinie:

¢ Das Gerat entspricht den europdischen Bestimmungen.

¢ EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

Entsorgung:

¢ Produkt nicht im Hausmiill entsorgen - Sondermll!

Fir die Entsorgung Ihres Gerates gelten besondere Bestimmungen.

Recyclingprodukt, welches durch Miilltrennung entsorgt werden muss.
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BESCHREIBUNG

Der Spiralinduktor wurde zur Erhitzung von Eisenmetallen konzipiert. Seinen Haupteinsatzbereich ist das Erhitzen von
Teilen wie z.B. Schraubenmuttern oder Abgasrohre.

Lieferumfang:
Der Spiralinduktor wird in einem Koffer geliefert (ABB.1):

- Induktor @,

- 3 spiralférmige Drahtaufsatze @ 18mm / 24mm / 30mm @,
- ein flexibler geflochtener Drahtaufsatz @,

- ein biegsamer Drahtaufsatz @

0 Spiralférmige Drahtaufsatze @18 mm
> 054806

9 Spiralférmige Drahtaufsatze @24 mm
— 054790

Spiralférmige Drahtaufsatze @30 mm
055469

/‘;’\3
~———| Flexibler geflochtener Drahtaufsatz
—

054813

Biegsamer Drahtaufsatz
054868

ABB.1

Kofferinhalt ist zerbrechlich! Bitte mit Vorsicht behandeln.
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STARTEN

Montage
Montieren Sie einen Drahtaufsatz Ihrer Wahl (spiralférmig, flexibel oder biegsam) auf dem Induktor. Die unisolierten

Enden des Drahtaufsatzes in die vorgesehenen Bohrungen stecken und mittels der Réndelschrauben fixieren. Bitte
beachten: Kein Werkzeug wahrend deer Anwendung am Induktor belassen.

Anschluss
Der Spiralinduktor wurde zum AnschlieBen an ein GYSDUCTION AUTO konzipiert. Beim Einschalten oder bei der Span-
nungszuschaltung wird er vom Gerét als Zubehdr n°5 erkannt: Anzeige «AC5».

Aktivierung des Heizvorgangs
Es gibt 2 Wege den Heizvorgang zu aktivieren:

- mit dem Schalter am Induktor selber
- mit dem FuBschalter

ANWENDUNGSHINWEISE

Der Spiralinduktor ist fir fest sitzende Schrauben geeignet und erhitzt das Material um durch Ausdehnung ein Ldsen
zu erreichen. Das zu erhitzende Teil mit dem passenden Drahtaufsatz umschlieBen und erhitzen. Sobald das Bauteil rot
gliihend ist den Arbeitsvorgang beenden und mittels geeignetem Werkzeug entfernen.

ZUBEHOR
Afin de pouvoir intervenir sur des piéces a formes multiples, 3 types d'accessoires accompagnent I'inducteur.

3 Drahtaufsatze spiralférmig (@ 18, 24, 30mm)

Der Spiralinduktor ist ein Standard-Werkzeug, welches schnell und einfach eingetzt werden soll. Die Spiralform er-
mdglicht die Konzentration von magnetischen Feldern an einem Punkt des Induktors und die schnelle Erhitzung eines
Gegenstandes. Das Glasgewebe isoliert die Windungen gegeneinander sowie zum erhitzenden Teil. Das zu erhitzende
Teil in die Mitte der Spirale bringen. Dann den Schalter des Induktors driicken und den Heizvorgang starten.

Heizkraft:
Um die maximale Heizkraft zu erreichen muss die SpiralgroBe dem Bauteil angepasst werden.
-
@ -
/ -
AN -

Drahtaufsatz flexibel
Dieser Drahtaufsatz eignet sich fiir Bauteile mit gréBerem Durchmesser (z.B. Abgasrohr), die nicht vom spiralférmigen
Aufsatz umfasste werden kdnnen.

Den flexiblen Draht um das Bauteil winden (min. 3 Windungen jeweils anliegend) am Induktor anschlieBen und Erhit-
zung starten.

Drahtaufsatz biegsam

Dieser Drahtaufsatz kann individuell an Bauteilformen angepasst werden oder als Ersatz fiir einen defekten spiralformigen
Drahtaufsatz dienen.

Die Funktion ist adaquat zu den anderen Aufsatzen, wobei der Draht immer an die Form der Bauteile angepasst werden muss.

15
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SPIRALE

Bouton

Molettes de serrage

fig.2

MANUELLER MODUS

Zur Aktivierung des manuellen Modus Taste «MODUS» am GYSDUCTION AUTO dricken, bis die LED bei der Anzeige
«MANUELL>» leuchtet.

Jetzt kann die Leistung manuell in Prozent eingestellt werden (0 bis 100%). Der Maximalwert 100% liegt bei diesem
Induktor bei 1,2 kW.

Zum Starten den Schalter am Induktor oder den FuBschalter driicken und halten und zum Stoppen aus lassen.

Dieser Modus ist fir kleine Teile oder die Vewendung des flexiblen Drahtaufsatzes.

AUTOMATISCHER MODUS

Zur Aktivierung desautomatischen Modus Taste «MODUS» driicken, bis die LED mit der Anzeige «AUTO» leuchtet.

Um eine optimale und konstante Heizleistung zu erreichen, passt diese sich an die zu erhitzenden Teile an.

Zum Starten, den Schalter am Induktor oder den FuBschalter am GYSDUCTION driicken und halten und zum Stoppen
aus lassen.

Bitte beachten: Der Heizvorgang beginnt nur, wenn sich genug Material am Darhtaufsatz befindet.

SICHERHEITSHINWEISE

* Bei den ersten Heizvorgangen mit den Drahtaufsatzen kdénnen leichte Dampfe entstehen.

 Der Heizvorgang sollte nicht langer als 30s dauern, sonst kdnnen die Aufsdtze durch zu starke Beanspruchung Scha-
den nehmen.

e Um z.B. eine Schraubenmutter zu erhitzen, muss diese nicht direkt beriihrt werden.

e Das Glasfasergewebe auf den Drahten ist empfindlich und muss daher entsprechend gelagert werden.

Die Drahtaufsatze erhitzen sich schnell und benétigen zwischen den Anwendungen gentigend Zeit zum
Abkiihlen. Nutzen Sie geiegnete Schutz-Handschuhe um Verbrennungen und/oder evtl. allergische
Reaktionen auf das Glasfasergewebe zu vermeiden.

Ist das Gerdt in Betrieb, so vermeiden Sie Korperkontakt und tragen Sie immer Sicherheitskleidung zur
Vermeidung von Unféllen. Die magnetischen Felder sind intensiv.

EIGENSCHAFTEN

Induktor-Abmessungen (L x B x H) 330 x 70 x 90 mm
Gewicht (Induktor ohne Zubehor) 1.7 kg
Kabellange 240 m
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NMPABWUJIA BE3SONACHOCTHU

AL

[aHHas MHCTPYKUMS onucbiBaeT OYHKLIMOHMPOBaHUE BaLLero yCTPOICTBa U Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTMU B
Lensix obecrnieyeHns Baluei 6e3onacHocTy. MoxanyicTa, NpoYTUTe ee nepes NepBbIM UCMONb30BAHUEM
1 COXpaHUTe, Y4TOObI NPU HAAOBHOCTN NepeunTaTh. ITW YKa3aHUs AOSKHbI ObITb MPOYTEHbBI U MOHSATLI A0
Hayasa CBapoYHbIX paboT. MI3MEHEHMS 1 PEMOHT, HE YKa3aHHbIe B 3TOW MHCTPYKLMM, HE AOMKHbI 6biTh
npeanpuHsTbl. Npon3BoaNTESNb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3@ TPaBMbl U MaTepuasibHble MOBPEXAEHUS
CBSI3aHHbIE C HECOOTBETCTBYIOLWMM [AaHHOM WHCTPYKUMM WCMOMb30BaHWEM annapata. B cnydae
Npob6/eMbl MM COMHEHMI, 06paTUTECh K KBanM@UUMpOBaHHOMY MpodeccnoHany Ans npaBuSibHOro
MOAK/OYEHMS. DTOT annapaT AO/HKEH ObiTb MCMOb30BaH UCKTIOUUTENBHO ANSt HarpeBaHMs XXene3HblX
CNMaBoOB B paMKaX, YKa3aHHbIX Ha annapaTe v B MHCTpykuun. Cobntoaaiite npasuna 6e30macHOCTY.
B cnyyae HeageKkBaTHOMO MM OMACHOrO WMCMOIb30BaHUSI NMPOM3BOAMTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM.
Jlioboe apyroe ncnonb3oBaHWe 3TOMO annapaTa, He yka3aHHOe B JaHHOM PYKOBOACTBE, KaTeropuyecku
BOCMPELUEHO M MOTEHUMANbHO OMacHo. AmnapaTt nosiyaBToMaTUyeckuii 1M TpebyeT npucyTcTBUs
ornepaTopa.

3TOT annapaT MOXeT 6bITb UCMOMb30BaH AETbMM CTapLLe 8 NET, @ TaKXKe IMUAMM C OrPaHNYEHHbIMM
(DV3MYECKMMI, YMCTBEHHBIMU BO3MOXHOCTSIMU WK OFPaHWUYEHHBIM CEHCOPHBLIM BOCTIpUSTUEM, a
TaKkKe He 06/1a1aoLWMMI OMNbITOM U 3HAHWSIMKM, NPU YCTIOBUM, YTO 3@ HUMK HaA/1eXalLmuM 06pa3om
CNeasT UK €SI C HUMU MPOBESIM MHCTPYKTAX No 6€30MacHOMY UCMO/b30BaHMIO annapaTa v ecsin
BCE BO3MOXXHbIE PUCKM BbINN NpeaycMOTpeHbl. [eT He A0MKHbI UrpaTh C YCTPOMCTBOM. YncTka U
YXOA4 He A0/MKHbI NMPOU3BOAMTCS A€TbMI 6€3 HaA/IeXaLLero NprucMoTpa.

He MCI'IOJ'Ib3y17ITe annapart ecnm ceTeBoW LLHYP UWnn BUKa NOBpEXAEHbI.

BHuMaHue! B3pbiBYaTbie rasbl

BHMMaHMe: pUCK CWIBHOIO HarpeBsa U NnJiaMeHu

e He neperpesaiiTe AeTany U MOJANHIK,

e ByabTe 6aAMTENbHbI C OTHEM, BCErAa AEpPXUTE NOBIN30CTU OrHETYLINTESb.

e He cTaBbTe annapar Ha unu B61M3M BOCTIaMEHSIIOLLIMXCS MOBEPXHOCTEMN.

e He ycTaHaBnuBaliTe annapaT B6/M3M BOCT/IAMEHSIOLLMXCSA BELLECTB.

e He 1cnonb3yiTe annapaT BO B3pbIBOOMNACHOM cpefe.

o [lep>xute aspo30/ibHble 6annoHbl 1 NpoYMe eMKOCTU NoA AaBfeHUEM BAanu OT 060pyaoBaHUS
ANA UHAYKLMOHHOMO Harpesa.

BHuMaHuMe! Nopsiuasi NOBepXHOCTb. ONacHOCTb OXOr0B.

e [opsumne getanu u ropsiyee 060pyaoBaHME MOMYT Bbl3BaTb OXKOIM.

e He poTparvBaiTech rofbiMM pykamu A0 HarpeTbix AeTanen.

o [loxxanTecb, 4YTO AeTanu u 06opyaoBaHMe OCTbIHYT Npexae Yem A0 HUX A0TparmBaTbCs.

e Cnegute 3a TeM, 4Tobbl tOBENMpHble yKpaweHus (B 4YacTHOCTM, 0bpyyarnbHble KOsbLa) WK
MeTal/IM4yeckmne aeTann He Haxoamnncb B6IM3n

MHOYKUMOHHON CUCTEMbI U MHAYKTOPA BO BpeMsi paboTbl.

e CHMMUTe C cebsl BCe toBeNMpHble YKpaLeHUs 1 apyrne MeTannyeckme npeameTbl nepea Tew,
Kak Mcronb30BaTh 3T0 0bopyaoBaHue.

¢ Jlnua, umetome MeTanmyeckmne UMnIaHTaTbl, He AO/MKHbI MCNO/b30BaTh 3TO 060pyAoBaHuKeE.

¢ B cnyyae oxora, 06unbHO NPOMOITE BOAOW M NPOKOHCYNIbTUPYITE Bpada 6e3 NpoMeaneHusl.

OnacHble ucnapeHus u ras

o [lep>xuTe rofioBy BAanM OT AbIMa, HE BAbIXaNTe UCMapeHus.

e [pu paboTe B NMOMELLEHMN NPOBETPUBANTE pabouyto 30HY W/UIN UCTIONb3YIMTE 3KCraycTep ans
BbITS>KKM MCNApeHuii 1 rasos.

¢ IHAYKUMOHHbBIN HAarpeB HEKOTOPbIX MaTepManoB, KNesLMX BELLECTB U (JI0COB MOXKET BbI3BaTb
ucrnapeHust n obpasosaHue ra3os. BapixaTb 3TW ucnapeHust 1 rasbl MOXeET 6bITb ONacHbIM
[N Ballero 340poBbsi. Hanpumep, Harpes ypeTaHa Bbi3blBaeT 06pa3oBaHMe rasa LMaHUCToro
BOAOPO/AA, KOTOPbIN MOXET 6bITb CMEPTESIbHLIM.

o ECNn BEHTUNSILMM HEAOCTATOYHO, TO MONb3YMTECH PECTIMPATOPOM, OTBEYAIOLMM MPUHSITHIM
CTaHAapTam.

o Yuraiite nnctbl 6e3onacHocTy Bewectsa (MSDS) 1 pykoBOACTBa NMPOU3BOAUTENS MO KEALMM
BellecTBaM, ocaM, MeTansiaM, pacxoaHbIM MaTepuanam, NoKpbITUAM, YUCTALWMM CpeacTsaM
N pacTBOPUTENSM.

¢ PaboTaliTe B 3aMKHYTOM MPOCTPAHCTBE TO/IbKO B TOM C/lydae, ec/in OHO XOPOLLO
MPOBETPMBAETCA UM UCMONb3YS PECNNPATOP, OTBEYAIOLMM MPUHSTLIM CTaHZapTaM. PaboTalite
B NMPUCYTCTBUM KOMMNETEHTHOMO CMELMannCTa, KOTopbIii MOr 6bl MPUIATM Ha MOMOLLb.

17



18

IMepeBoz, opuruHanbHbIX UHCTPYKLMIA

CMWPAJIbHbIA UHOYKTOP @

80 v > >

N
M

EAL

McnapeHust v rasbl, 06pa3yrolmnecs B pesysibTaTe Harpesa MOryT BbITECHUTb KUCI0POA U
NpMBECTU K HECYACTHOMY C/lydatlo Uin Bbl3BaTb CMEPTD. y6e,quer B Ka4yeCTBeE BO34yXa,
KOTOPbIM Bbl AbILLUUTE.

¢ He HarpeBaliTe AeTanu, KOTOpble OYMLLAIOT OT XXMPa WM Ha KOTOpble YTO-NMB0 pacrbIstoT.
Tenno MmoxeTt BCTYNUTb B peaKuntio C UCnapeHnaMmmn n npnBeCTn K 06pa3OBaHVIIO CUNbHO
TOKCMYHOrO U pa3aparkatoLlero rasa.

e He neperpeBaVlTe Takne MeTalfibl, Kak OUMHKOBaHHas Ctasib, CTalJlb CO CBUHLOBbIM NN
KaAMUEBbLIM MOKPbLITUEM 3a UCKTHOYEHUEM CllydaeB, KOraa NnoKpbITUE yaaneHO C HarpeBaeMOi/'l
NOBEPXHOCTM, paboyasi 30Ha XOPOLLO NPOBETPMBAETCS UM MPU HAAOOHOCTM UCMONb3YS
pecnupaTop, OTBEYAIOLMNIA NPUHSTLIM CTaHAapTaM. JIUTbie 3aroTOBKM W BCE METANbI,
coaepXxatlime 3T 3NEMEHTDI, CrnocobHbI BblAENATb AA0BUTbLIE NCMNAPEHNA, €CNIU OHU NEPErPETHI.

e CMOTpUTE nHopMaumio o TemnepaTtypax B nmcre 6e3onacHocTv Bewectea (MSDS).

OnacHoCTb nopaxeHus 3J1IEKTPU4YEeCKUM TOKOM.

BHuMaHue! CunbHOEe MarHMTHoe none.

Jlvua, nMeroLme akTUBHbIE MM MACCUBHBIE MMMIAHTATbI AO/MKHbI ObITb MHPOPMUPOBAHBI.

B cnyyae, Koraa 3aMep YCTaHaB/IMBAET, YTO YPOBEHb M3/My4YeHWsl MPEBbILAET AOMYCKAEMbIiA
HopMaMu npeaen, HeobxoaMMo coobLLMTb 06 3TOM NONL30BATENIO U ONEPATOPY TEXOOCY>KMBAHMS.
Korpaa annapaT Ucrosnb3yeTcsl OAuH, TO He TpebyeTcsl HUKAKOM APYroi A0MONHUTENTbHOM 3alUUTHOM
Mepbl. B apyrux cnyyasix MoryT notpeboBaTbCsl AOMOMHUTENbHBIE OrPAHMYEHMS U/UN 3alUUTHbIE
Mepbl.

Bo BpeMsi TexobCcny>XuBaHuns ypoBeHb M3MyYeHWs MarHUTHOrO Monst JO/MKEH 6biTb NMPOBEPEH A0
crneayoLwero 1cnosb3oBaHns 060pyLoBaHuMs.

B pabouyeM pexume HMKOrAa He MpubAmXanTe WMHAYKTOP K FONIOBE MSIM K XKM3HEHHO BaXKHbIM
opraHam.

Hocutenn anekTpoKapAMOCTUMYNSITOPOB He AO/DKHbI MpubnvkatbCs K annmapaty. Puck cbos
paboTbl 31EKTPOKapANOCTUMYNATOPOB B6IM3KM annapaTa.
MpPOKOHCYNbTUMPYMTECH Y Bpaya nepea TeM, Kak npubamkaTbCs K MHAYKLUMOHHOMY HarpeBaTesio.

Puck 6pb|3r MeTaJUla Win Knesaujero sewjecrea

e 3awmtnTe cebs oukamm 6e30MacHOCTM C HGOKOBbIMU 3alnTamM, OTBEYHAKOWMMUN TMPUHATLIM
CTaHAapTaMm, unu MCHOHbByVITe 3KpaH nepea nmuoMm.

e Hocute pabouyto ogexay

e HocuTe nepyaTku.

Hopmbl  npaBuna:

e AnnapaT COOTBETCTBYET ANpeKTMBaM EBpocotosa

e 3Hak cooTBeTCcTBUA EAC (EBpa3sniickoe 3KOHOMUYECKOe COOBLLIECTBO)

YTunusauus:

3710 060pyAoBaHMe nognexuT nepepabotke. He BbibpackiBaTb B 00OLLMIA MyCOPOCOOPHUK.

AnnapaT, Npou3BoAMTENb KOTOPOrO y4acTBYeT B riobasibHOM nporpamMme nepepaboTky YNakoBKMy,
BbIOOPOYHON YTUM3aUmMK U nepepaboTke HbITOBbIX OTXOAOB.

« DTOT annapaTt NoaneXuT YTUIM3auun coriacHo noctaHoseHno n°2014-1577. »
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ONMNCAHME

CnuvpanbHbIi MHAYKTOP NpeAHa3HaueH ANs HarpeBaHUs METa//IMYECKUX /IEMEHTOB UHAYKLUMEN. Ero 0CHOBHOE NpUMeHeHe
- YCTpaHEeHWe 3aeaHns Takux AeTanel, Kak raiikv Unm BbIXJIOMNHbIe Tpy6bl.

Conepxumoe yemoaaHa
CnnpanbHbI MHAYKTOP MOCTABMSETCA B YEMOAAHe, KOTOpbIN coaepXuT (cMm. dur.1) :

-- IHAYKTOp @,

- 3 cnupanbHbIX NpoBoda AvaMeTpoM 18 mm / 24 MM / 30 MM @,
- 1 rnbkmit NNeTeHbIN NHAYKTOP @,

- 1 npsiMoit TBEpAbIN UHAYKTOP @

O CnupanbHbIX NpoBoAa AnameTpoM @18 mm
= 054806
= -
i < CnvpasnbHbIX NPOBOAA AMAMeTpoM @24 mm
4 - 054790
— /7‘53 CnvpasbHbIX NpoBoAa AnaMeTpoM @30 mm
i 055469
—— | MBKWUIA NNeTeHbIN UHAYKTOP
—— 054813
—~._| npsmoi TBepabIi NHAYKTOP
—— | 054868

fig.1

DneMeHThl, coAepxallmecs B 3TOM YyeMogaHe, Xpynkue. C HUMU HY>XHO 06an.l,aTbC$I dKKypaTHO.

3ANYCK
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Cbopka
3TO AeiicTBME NPOCTO COCTOMT B BbIGOPE HYXKHOrO MHCTPYMeHTa (OAMH M3 3 CnvpanbHbIX MPOBOLOB, METEHbI

MpOBOZ MM MPSIMON MPOBOZA) U B MOHTMPOBAHWMM €ro Ha UHAYKTOP. [ns 3Toro BCTaBbTe 06a CTEPXKHS BbIOPAHHOMO
WHCTPYMEHTa B NpeAHa3Ha4YeHHble 415 3TOro OTBEPCTUS U 3aTaHUTE Konecuku (dur. 2). YTobbl OTBUHTUTL KOECUKO
MOXXHO MCMONb30BaTb raeyHbll KoY Ha 12. BHUMMaHMe: HM B KOEM C/lyyae He UCMOosb30BaTh KoY ANst 3aBUHYMBAHWS
Konecuka, 4tobbl He NoBpeanTb ero.

[loacoeanHeHue
CnunpanbHbIi MHAYKTOP pa3paboTaH anst ucnonb3oBaHns ¢ GYSDUCTION AUTO. Mpu BKIKOYEHUM NOA HAMPS>XEHNE UK
npv NOAKMIOYEHUN UCTOYHMK Pacno3HAET ero, kak akceccyap n°5 : BbicBeumBaeTcs «ACS».

Hayasno Harpesa
YT06bI HAa4YaTb HarpeB MOXHO MCMOJIb30BaTh 2 MEXaHM3Ma YrpaB/ieHus:

- KHOMKa MHAYKTOpa
- neganb GYSDUCTION AUTO.

PEKOMEHAALX MO NCIMOJIb3OBAHUIO

CnupanbHbIi MHAYKTOP NMPUMEHSIETCS ANS YCTPaHEHWs 3aefaHuit. OH HarpeBaeT MeTa/IMyeckue AeTanu, YTtobbl ux
pa36/10KMPOBaTb M IEFKO OTCOEAMHUTb. OXBaTUTE AeTaslb MHAYKTOPOM C MOMOLLbIO MOAXOASLIEr0 akceccyapa (Cnmpars,
METEHBIN MM NPAMON MPOBOA), 3aTEM HArpenTe UHAYKTOP, KOTOPLI B CBOK o4epeab HarpeeT AeTasb. Kak TonbKo
JIETallb HAYHET HaKaNATbCS, OCTAHOBMTE HarpeB 1 OTCOEAMHWUTE €€ C MOMOLLbIO Fa€4YHOro KJIto4a, 3aXKuMa unm apyroro
MHCTPYMEHTa.

AKCECCYAPDI
MHayKkTOp NocTaBnsieTcs ¢ 3 akceccyapamu ANt paboTbl C AETaNsIMU Pa3nnyHbIX hopMm:

3 cnupanbHbiX Nposoga (@ 18, 24, 30 MMm)

STO CTaHAAPTHbIN MHCTPYMEHT, KOTOPOMY Yxxe npuaanv dhopMy, ans 6bicTpoi U 3ddekTMBHOM paboTbl. CnMpasnbHas
¢opma no3BonseT ONTUMU3MPOBATb KOHLIEHTPALMIO MarHUTHbLIX MOMEN B LEHTPe, YTOObl TakuM obpa3oM obecneunTb
6narogaps NpUHUMNY MHAYKUMK 3DGDEKTUBHBIA U MOLLHBIA HarpeB. CTeKNOTKaHb BOKPYr MHAyKTOpa obecrieunBaeT
3MEKTPOM30NALMIO BUTKOB APYr OT Apyra, a TakXXe OT HarpeBaeMoro afeMeHTa. Cnupanb MCMosb3yeTcsl Ceayowmm
06pa3oM: HyXXHO MOMECTUTb HarpeBaeMylo [eTallb B €e LEHTPE U, 3aTEM, HaXXaTb Ha KHOMKY MHAYKTOpa AN Hayana
Harpesa.

3§b_fbeKTMBHOCTb Harpeea !

[Onsa nonydeHus MaKCMMasbHOM 3Cb(beKTVIBHOCTM MOLLHOCTM Harpeea cnmpa’sib A0J/HKHA NoaxoanTb K HarpeBaeMon

/

MBKKMI NieTeHbI WHYP

MneTeHbIli MMBKMIA LUHYP NMO3BONSIET HAarpeBaTh AeTall, Ha KOTOPbIE HEBO3MOXHO HaAETb NET/IO CNMPasibHOW
NPOBOSIOKM (B YaCTHOCTM AeTanu CAMWKOM 60MbLIOro gnameTpa) :

Hanpwumep, BbixnonHasi Tpyba man cTynuua.

MneTeHbIl WHYP 06MaTbIBAaETCS BOKPYr HarpeBaeMon AeTanu.
[ns nyywero Harpeea obMoTaliTe 3 pasa LWHYp BOKPYr AETaM U NPYXXMUTE BUTKU APYr K APYry. HaXXmuTe Ha KHOMKY
WHAYKTOPA, YTO6bl HAYaTb Harpes.

TBepablii NnpsaAMoii NpoBoa

TBepabli MpsIMOM MPOBOA CrieuuanbHO pa3paboTaH Anst UCMOSb30BaHWA Ha yCMOTpeHue ornepatopa. OH o4eHb
MpaKTWYeH, Tak Kak npucrnocabnmneaeTcs ans :

- HarpeBa AeTanu 0coboi hopMbl.

- HarpeBa C/MLLKOM 60/bLLON NS Cnupanen AeTanu.

- BOCMpou3sBeaeHust (OpMbl CyLLIECTBYIOLLEN CMNpasiv, eC/in Ta NOBPEXAEHa.

Ero npuHUMn paboTbl TakoW e, KaK WU Cupanei v NIeTeHoro WHypa. HyHo nNpocTo npucnocobuTb ero dopMy K
20 Harpeeaemou AeTanu 1 Mo BO3MOXHOCTU 06MOTaTb HECKOJIbKO pa3 BOKPYr AeTanu Afs MakCUManbHOM S heKTUBHOCTY.
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PYYHOWM PEXXUM

[ns gocrtyna B 3TOT PEXUM HaXXKMUTE Ha KHornKy «MODE» («PEXXM») annapata GYSDUCTION AUTO noka He 3aroputcs
cBeToanoa nepea Haanucbio «MANUEL» («PYYHOW»).

Py4HO pexnM Mo3BOJISIET MOJb30BATENIO CAMOMY BbIBUMPAET »enaeMyto MoLHOCTb Harpesa (oT 0 10 100%).
MowHocTb npu 100% cocrasnseT 1,2 kBT.

YT06bl HauaTb Harpes, HY>KHO HaXkaTb Ha KHOMKY MHAYKTOPA UM Ha neganb annapata Gysduction n yaep>xmsaTtb ee B
HaXXaTOM COCTOSIHMK. YTOObI OCTaHOBWTbL HarpeB, OTMYCTUTE KHOMKY WK neaanb.

TOT pexmm 0CO6EHHO peKOMEHAYETCS ANl MaNIEHbKUX AeTanei unv Ans UCNonb30BaHUS C TMOKMUM LLUHYPOM.

ABTOMATUYECKWIA PEXXUM

[ns gocTyna B 3TOT PEXMM HaXKMManTe Ha KHomKy «MODE», noka He 3aroputcst CBeToaMoz nepea Haanucbto « AUTO ».
[nsi coXxpaHeHUs1 YCTOMYMBOM M OMTUMAnbHOW MOLLHOCTM HarpeBa annapaT B aBTOMAaTMUECKOM peXuMe perynupyet
MOLLHOCTb OTHOCUTENIbHO HarpeBaemMon AeTanu (pasMep) M OTHOCUTENIbHO PacCTOSHUS Mexay 3TOM AeTanbio U
cnvparnbio.

YT06bl HAYaTb HarpeB, HY>XHO HaXaTb Ha KHOMKY MHAYKTOPa uiu Ha neaanb annapata GYSDUCTION u yaepxuBatb ee
B HaXXaTOM COCTOSIHUW.

BHMMaHWe: HarpeB HauyHETCS TOMbKO, ecnu B cnmpany 6yaeT A0CTaTOYHO HarpeBaeMoro MeTansia.

YT06bl OCTAHOBUTbL HArpeB, OTMNYCTUTE KHOMKY WX neaansb.

PEKOMEHOALN

¢ B MOMEHT NepBOro HarpeBa Crnvparnel COBEPLLIEHHO HOPManbHO HaboAaTb NOSIB/IEHME AblMa.

¢ He HarpeBaitTe aetanb 6onee 30 cekyHa. Cnvpanu neperperoTcs 1 npexaeBpeMeHHO UCNOPTATCS.

o COBCEM He 06513aTe/IbHO COMpUKacaTbCs C raikom Ans Toro, YTobbl OHa Harpenach.

o CnMpasnm noKpbITbl XpYNKMM MaTepUasnioM - CTEKNOTKaHbIO: akKypaTHO ybupaiiTe cnvpany nocre Kaxaoro ux
MCNONb30BaHUS, YTOObI UX HE yaapuUTb.

Cnmpanw O4YE€Hb 6bICTp0 HarpesatoTcs. locne MUCnonb3oBaHUA PEKOMEHAYETCS MoAoXAaTb MoKa OHU
OCTbIHYT nepes TeM, KakK WX 3aMeHUTb. HocuTe nepuyaTkun BO n3bexxaHme OXOroB Wn 3yAa u3-3a
CTEK/IOTKaHW.

He 3acoBbiBaliTe nanew wim apyrue 4acCtu Teia B Ccnuvpalsib U He I'IpVI6J'IVI)KaI\/1Te Mx K cnupanun Koraa
NCTOYHUK pa60TaeT. OueHb CUNbHblE MarHUTHbIE MONS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

Pasmepbl uHaykTopa (4 x B x LL) 330 x 70 x 90 mm
Bec nHayKkropa (otaenbHo) 1.7 kg
OnuvHa Kabensa 240 m
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IZ

Translation of the original instructions

COILED INDUCTOR

ICONES / ICONS / UKOHKM / ZEICHEN

Symbole de la notice. / User manual symbol. / CuMBONbI, NCMOAL3YOWMNECS B MHCTPYKUNN. [
Betriebsanleitungssymbol.

Avertissement. / Caution. / MpeaynpexgaeHue. / Achtung.

Lire le manuel de 'opérateur. / Read the user manual. / MpouTuTe MHCTpyKLUMiO / Die Betriebsan-
leitung des Herstellers lesen.

Pour usage a l'intérieur - Ne pas exposer a la pluie. / To be used indoors, must not be exposed
to the rain. / nsa ncnonb3oBaHusa B noMeLleHun - He BbicTaBnsaTb noa aoxab. / Nicht fur AuBe-
narbeiten geeignet - Nur Regengeschiitzt verwenden.

>

Risque d’explosion - Gaz explosif. / Explosion risks - explosive gases. / Puck B3pbiBa -
B3pbiBUaThIli ras. / Explosionsgefahr - explosive Gase.

Porter des lunettes. / Wear goggles. / Hocute 3awmtHble o4kn. / Schutzbrille tragen

Porter des gants. / Wear gloves. / Hocute nepuatkm / Handschuhe tragen

Portez un vétement de travail. / Wear protective clothes. / Hocute pabouyto ogexay. /
Schutzkleidung tragen

Risque de flamme. / Risk of flames. / Puck nnamenn / Brandgefahr

Surface chaude. / Hot surface. / Nopsiuas noeepxHocTb. / heie Oberflache.

Attention danger électrique. / Warning, electrical danger. / OnacHOCTb NopaxeHus
anekTpuyeckum TokoM. / Achtung! Elektronisch geladen.

Attention au porteur de stimulateur cardiaque. / Warning for people wearing pacemakers. /
Jlnua, nmerolume 3neKTpoKapaAMOCTUMYISITOPbI, ByabTe OCTOpOXHbI. / Trager eines Herzschritt-
machers bitte aufpassen!

Emission de champ magnétique. / Magnetic fields emissions. / MarHuTHOe none. / Magnetfelde-
mission.

Emission électromagnétique. / Electromagnetic field emissions. / 2neKTpoMarHUTHOE M3NyYeHNE.
/ elektromagnetische Emissionen.

Mise a la terre (terre de protection). / Earthing (for protection). / 3a3emMnenwve (3alwmTHOE
3a3emnenune) / Erdung (Leitungschutz)

Fusible. / Fuse. /TnaBkuii npeaoxpanHutensy. / Sicherung.

% (- oeaknBrB

- N'est pas prévu pour un emploi en site résidentiel ou le courant électrique est fourni par le
réseau public d'alimentation basse tension (non classe B).

- Not intended to be used on a residential site where the electric current is supplied by the public
network, with a low voltage power supply (not class B).

- 3T0 060pyAOBaHME He NOAXOAUT AJISt MCMOMb30BAHUS B XW/IbIX KBapTanax, rae 31eKTpUYecKui

TOK MOAaeTCs 06LIECTBEHHOM CUCTEMOW NMUTAHUSI HU3KOrO HanpshkeHus (He knacca B).

- Dieses Gerat ist nicht als Klasse B Gerat eingestuft und ist somit flir den industriellen und/oder

professionellen Gebrauch geeignet.




Translation of the original instructions

COILED INDUCTOR

A\

Restriction concernant la connexion aux réseaux publics d’alimentation basse tension. / Res-
triction regarding connections to the public network, with a low voltage power supply. /
OrpaHuyeHus, Kacarowmecs NoaCoeamHEHUs K 0BLLECTBEHHON CUCTEME MUTAHUSI HA3KOMO
HanpsbkeHust. / Beschrangter Anschluss an offentlicher Netzversorgung.

Entretien - maintenance. / Maintenance. / ¥xopa - O6cnyxuBaHune. / Wartung - Reinigung.

3

Marquage CE / CE marking. / Mapkuposka CE. / CE-Zeichen

Marquage EAC / EAC marking. / Mapkuposka EAC. / EAC-Zeichen.

Ne pas jeter dans la poubelle ordinaire (équipement électronique). / Do not throw out in a
domestic bin ! / He BbibpacbiBaTb B 06LMi1 MycopocbopHUK (3neKTpoHHOe obopyaoBaHue). /
Dieses Gerat darf nicht im Hausmdll entsorgt werden.

Indication de température. / Temperature indication. / Yka3aHve TemMnepatypbl. / Temperatu-
rhinweis.

Ecoemballage. / Ecopackaging. / ko ynakoBka. / umweltfreundliche Verpackung.

Triman / Triman / Triman / Recyclebar, getrennt entsorgen

Symbole du courant alternatif. / Alternative current symbol. / CmBon nepemeHHOro Toka /
Wechselstrom-Zeichen
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