3M fargekodet poleringsprosess
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» Fjern stevkorn med 3M™ Finesse-it™ Trizact™ filmrondell,
32 mm, kornstgrrelse 3000 pa stgvfjerningsverktay.
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3 466LA Trizact™ A5 3M™ Mini eksentersliper,
'lq-; Rondeller 3000 trykkluft
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= » Redusering av sliperiper med 3M™ Trizact™ finrondell M e
...q_’ 443SA, kornstgrrelse 6000, 75 mm pa eksentersliper.
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E 3M™ Trizact™ Finrondell Festool LEX 377

9y 6000, 75 mm Festool IAS-adapter

for Lex 2/3

» Slip omradet med 3M™ Hookit™ Purple Finishing Film

o sliperondell 260L, kornstarrelse P1500 til P2000.
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8 3M™ Hookit™ 260L+ Festool LEX 3 150/3 Festool mellomleggspad
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3 » Slip omradet SM™ Trizact™ finrondell 443SA, kornstarrelse o T = .
£ 3000, 150 mm pa eksentersliper. ettt e bk Tzact” 5000
qq_: » Redusering av sliperiper med 3M™ Trizact™ finrondell e i
8 443SA, kornstgrrelse 6000, 150 mm pa eksentersliper. [
3M™ Trizact™ Finrondell 3M™ Trizact™ Finrondell
3000, 150 mm 6000, 150 mm
> Pafgr litt 3BM™ Perfect-I1t™ Fast Cut Plus Extreme pé den .
grenne skumpaden pa den roterende poleringsmaskinen.
» Poleriet overlappende mgnster med falgende E‘

rotasjonsturtall: 600 til 1400 o/min
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» Under poleringen ma du alltid preve a holde paden flatt mot
overflaten for a unnga hopping. Reduser trykket mot slutten av

rubbingen for enkel fjerning av rester. 3M™ 3M™ Perfect-It™  3M™ Perfect-It™  3M™ High Festool SHINEX
Perfect-1t™  Quick Connect Quick Connect Performance @ RAP 150
. ° Fast Cut dobbeltsidig flat dobbeltsidig Cloth
Merk: Jo my}<ere belegg, desto lavere ma temperaturen og Plus gronn gronn vafiet
dermed o/min. veere. Extreme poleringspad poleringspad

» Huvis sliperiper fra det farste poleringstrinnet
fortsatt vises etter at du har inspisert overflaten,
ma du gjenta poleringstrinnet.

Merk: Det er viktig a fjerne alle sliperiper pa dette trinnet for
a unnga at de dukker opp igjen ved slutten av
poleringsprosessen.

3M™ Perfect-It™ 3M™ Avfettingspapir
Kontrollspray

> Bytt til gul skumpad og pafer litt SM™ Perfect-It™
Extra-Fine Plus pa paden.
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- > Poler omradet og omgivelsene rundt i et overlappende

O manster med et rotorturtall pa 600 til 1400 o/min
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E » Behandling: Hold poleringsskummet flatt mot overflaten ?
O for glanset etterbehandling, og reduser trykket mot slutten

O av pOIGrIngStnnnet 3M™ Perfect-It™ 3M™ Perfect-It™ 3M™ Perfect-It™
Q. . . . o Extra Fin PLUSS Quick Connect High Performance
= » Tork av overfladig poleringsmiddel og undersgk omradet - dobbeltsidig gul vafiet klut

LL dette holder for de fleste farger. poleringspad

> Pafer SM™ Perfect-It™ Ultrafina SE pa den bld skumpaden

dette gir et mer jevnt belegg med poleringsmiddel pa overflaten, og

. . . vaflet poleringspad
det forhindrer dannelsen av mikroriper fra en tarr pad.

= pa den roterende poleringsmaskinen.
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(o Y= » Behandling: — poler med redusert hastighet i et

o O overlappende manster som dekker hele omradet grundig.

L O
> e, > Tark av rester etter poleringen med den ekstra myke kluten
O o 3M™ Perfect-1t™ High Performance Blue Cloth Ultrafina for
o O a unnga a lage nye mikroriper pa overflaten.

.E E 3M™ Perfect-It™ 3M™ Perfect-It™ 3M™ Perfect-It™
c e : - 2 . . . Ultrafina SE Quick Connect High Performance
th g Tips: Hold alltid poleringsskummet vatt (bruk poleringsmiddel), siden kbt e
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3M Norge AS, Kan resirkuleres. Trykket i Storbritannia. powered by
Automotive Aftermarket, 3M, Cubitron, Hookit og Perfect-1t™ er varemerker
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