
3M 1-trinns poleringsprosess

3M™ Trizact™ 
Finrondell 8000

Festool LEX 3 77

PERSONLIG SIKKERHET • Sikkerhetshansker• Gjenbrukbar vernedress• Komfortbriller• Hørselsvern• Komfortabel partikkelmaske P3

3M™ Hookit™ 260L+ Festool LEX 3 150/3 

3M™ Trizact™ 
Finrondell 3000

3M™ Trizact™ Finrondell 
8000

Festool mellomleggspad

3M™ 
Perfect-It™ 
Rosa høy 
ytelse Premium 
mikro�berklut

3M™ Perfect-It™ 
Quick Connect 
dobbeltsidig lilla 
va�et poleringspad

Festool 
SHINEX 
RAP 150

3M™ Avfettingspapir 

3M™ Perfect-It™
Rosa høy ytelse 
Premium mikro�berklut

Sm
åd

ef
ek

te
r e

tt
er

 
sl

ip
in

g
D

ef
ek

te
r i

 s
lip

eo
m

rå
de

Po
le

ri
ng

K
on

tr
ol

l
Fi

np
ol

er
in

g

Påfør litt 3M™ Perfect-It™ 1-trinns 
etterbehandlingsmateriale på en lilla skumpad på den 
roterende poleringsmaskinen.

3M Norge AS, 
Automotive Aftermarket, 
Kanalveien 2, 2004 Lillestrøm, 
Telefon: 06384, www.3m.no/auto, 
kundeservice@mmm.com

Kan resirkuleres. Trykket i Storbritannia. 
3M, Cubitron, Hookit og Perfect-it er varemerker
i 3M Company. ©3M 2020. Med enerett. J447589
 

Fjern støvkorn med 3M™ Finesse-it™ Trizact™ 
�lmrondell, 32 mm, kornstørrelse 3000 på 
støvfjerningsverktøy.

Reduser sliperiper med 3M™ Trizact™ �nrondell 443SA, 
kornstørrelse 8000, 75 mm på eksentersliper.

Slip området med 3M™ Hookit™ Purple Finishing Film 
sliperondell 260L, kornstørrelse P1500 til P2000.

Reduser sliperiper med 3M™ Trizact™ �nrondell 443SA, 
kornstørrelse 3000, 150 mm på eksentersliper.

Reduser sliperiper med 3M™ Trizact™ �nrondell 443SA, 
kornstørrelse 8000, 150 mm på eksentersliper.

Poler i et overlappende mønster med følgende 
rotasjonsturtall: 600 til 1400 o/min.

Under poleringen må du alltid prøve å holde paden 
�att mot over�aten for å unngå hopping. Reduser 
trykket mot slutten av rubbingen for enkel fjerning av 
rester.

Merk: Jo mykere belegg, desto lavere må temperaturen 
og dermed o/min. være.

Hvis sliperiper fra det første poleringstrinnet fortsatt 
vises etter at du har inspisert over�aten, må du gjenta 
poleringstrinnet.

Merk: Det er viktig å fjerne alle sliperiper på dette 
trinnet for å unngå at de dukker opp igjen ved slutten 
av poleringsprosessen.

Poler området på nytt for å sikre en høyglans�nish 
uten å påføre ytterligere poleringsmiddel på 
skumpaden.

Poler området og omgivelsene rundt i et overlappende 
mønster med et rotorturtall på 600 til 1400 o/min.

Hold poleringspaden �att mot over�aten for å sørge 
for ensartet utseende og glanset etterbehandling, og 
reduser trykket mot slutten av poleringstrinnet.

Tørk av over�ødig poleringsmiddel og undersøk 
området – dette holder for de �este farger.

Ved vanskelige farger (svært mørke eller svart) – fjern 
hologrammene med 3M™ Perfect-It™ Ultra�na SE 
Rubbing og blå poleringspader.

466LA Trizact™ 
A5 Rondeller 3000

3M™ Mini eksentersliper, 
trykkluft

3M™ Perfect-It™ 
1-Step Finishing 
Material

3M™ Perfect-It™ 
Hookit lilla va�et 
poleringspad 

3M™ Perfect-It™ 
Kontrollspray

3M™ Perfect-It™ 
1-Step Finishing 
Material

3M™ Perfect-It™ 
Hookit lilla va�et 
poleringspad 

3M™ Perfect-It™ 
Quick Connect 
dobbeltsidig lilla 
va�et poleringspad


